
  



∅32X100钢管

3、灯杆底板要与基础镙杆作配合；

1、挑臂底板要与灯杆顶的法兰相配合，用10.8级高强度M22X90螺丝作固定；

4、焊接要求符合国际GBJ205-83规程整杆加工完成后，表面要光滑。后作热镀锌处理。

2、固定架要在灯杆加工时焊接，开孔要与交通信号灯组固定架镙孔作配合；

灯杆说明：
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